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Description du produit :

Cette étude porte sur la soudabilité d’un polyéthylene a haute densité (PEHD) en utilisant la technique
de soudage par friction malaxage FSW. Un choix parametriqgue a ete effectué en vue d’optimiser les
parametres opeératoires a savoir la vitesse de rotation et la vitesse d’avance de I’outil.

Impacts du produit :

On montre la faisabilité du soudage par la technique FSW pour I'assemblage d’un PEHD utilisé dans la
fabrication des pipes (reparation des fissures longitudinal des conduites en PEHD). Il faut noter que
cette technique est essentiellement applicable a la famille des polymeres thermoplastiques.

Utilisateurs potentiels :

Ce type de soudage FSW est destine pour la maintenance et la reparation des fissures des pipes en
PEHD sur site, ainsi que Yassemblage des plaques en PEHD par la technique FSSW. -~

Résultats :
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